i 



Patentamt 

® ^Jlj European Patent Office 0 VerdffentUchungsnummer: 0 155 557 

Office europeen des brevets A1 




® EUROPAISCHE PATEIMTANMELDUNG 



(21) Anmeldenummer: '8S1Q21733. (si) Int-O/: C 09 J 3/14 

^ C 09 J 7/02 

(g) Anmeldetag: 27.02J5 



® Prioritat: 28.02.84 OE 3407279 



|(7i) Anmelder: GebrQderKdmmeriingKunststafhwerke 



10 
10 

in 
in 





GmbH 




Zweftiruckerstrasse 200 


@ Verdffentlichungstagder Anmeldung: 


D-6780 PirmasenstDE) 


25JI9.85 Patentblatt 8»39 




BenannteVeitragsstaaten: 


® Erfinden Krdher, Peter 


RingstrssseTS 


AT BE CH OE PR GB IT U LU NL SE 


0-0780 Plnnasens(OE) 




@ Vertreten Marx*Lothar,Dr. et al. 




Dlpl.-lng. Schwabe* Dr. Dr. Sandmair DtpL-Phys. Or. Marx 




Stuntzstrasse 16 




D-8000 Munchen 80(08 



@ Selbstkiebende* redispergierfoare Klebstoffmischung und sie enthaltende selbstUebende Folia zum Schutz 
empRndlicher Oberflachan. 

Selbstklebende» redtsperglerbare Klebstoffmischung, 
die enthilt: 

a) 40 bis 70 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Klebstoffmischung, einer wSSrigen Dispersion mit einem 
Feststoffgehalt von 40 bis 70 Gew.-% von 
aa) einem Terpolymeren aus 

30 bis 70 Gew.--% eines oder mehrerer Ester von 

(Meth)-Acryisaure und einem Allcohol mit 4 bis 12 

Kohlenstoffatomen, 

20 bis 55 Gew.— % Vinylather oder Vtnylester, vorzugs- 
weise Vmylacetat, und 
10 bis 30 Gew.-% Ethyten und/oder 

ab) einem Terpoiymeren aus 
50 bis 85 Gew.-*% eines oder mehrerer Ester von 
(MethKAcrylsaure und einem Alkohol mit 4 bis 12 
Kohlenstoffatomen^ 

8 bts 12 Gew.-% (Meth)Acrylnttril und 
2 bis 6 Gew.-% (Meth)Acrytsaure und/oder 

ac) einem C poiymer n aus 
30 bis 70 Gew.-% eines oder m hrerer Ester v n 
(MethKAcrylsaure und einem Alk hoi mit 4 bis 12 
Kohlenstoffatomen und 
30 bis 70 Gew.— % Vinylacetat; 



b) 5 bis 15 Gew.— %r bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Klebstoffmischung, von 

be) einer Mischung von Polyvinylpyrrolidon mit einem 
(c-Wert von 50 bis GO und einem mehrwertigen 
wassetiosltchen Alkohol im Gewichtsverhaltnis 95 : 5 
bis 70 : 30 und/oder 
bb) einem Copotymeren von Vinyl methylather und 
Maletnsaureanhydrid mtt einem Schmelzbereich von 
200 bis 225'C und oder 
be) emem Poiyvinyimethylather mit einem k-Wert von 40 
bis 60. 

c) 0,1 bis 2 Gew. - bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Klebstoffmischung. eines anionischen und/oder nicht- 
ionischen Tensids; 

d) 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Klebstoffmischung, ubliche Zusatze; und 

e) 10 bis 40 Gew.-% Wasser, 

sowie eine diese enthaltende selbstklebende. Folie zum 
Schutz empfindlicher Oberflachen, insbesondere lackierter 
Metaltoberflachen oder Kunststoffoberflachenr insbesondere 
Kunststoffprofilen, der speziell beim Transport, bei der 
Lagerung und K nfektionierung derselben wichtig ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine selbstklebende, redisperglerbare 
Klebstoffmischung sowie elne diese enthaltende selbs^lebende 
Polie zvmi Schutz erapf indlicher Oberflachen/ insbesondere lackler- 
ter Metalloberfl&chen Oder Kunsts toff oberflachen, Insbesondere 
Kunststof fprofilent der speziell belm Transpor-t, bel der Lagerung 
und Konfektioniening derselben wichtig ist. 

Empf indllche OberflSchen# Insbesondere Kunststoff prof lie , wei* 
sen oft einen schutzenden Lackiiberzug auf , bel dem es slch mel- 
stens um einen Acrylatlack handelt, der vorzugsweise aus orga- 
nlscher LOsxingsmittelphase aufgebracht worden 1st. Oa der Lack- 
tiberzug In der Kegel xinxoittelbar nach dem Durchlauf en des Trock- 
nungsprozesses mlt elner Schutzfolle abgedeckt wlrd, enthalt er 
zu diesem Zeltpunkt noch einen Rest'-Losungsmittelgehalt von et- 
wa 5 bis 7 %• Die bisher zu diesem Zweck verwendeten Schutzkle- 
bebander werden von dem in dem Lackiiberzug enthaltenen organlschen 
Rest-Losungsmittel in ihrer Kohasion so geschwachtr daB beim spa- 
teren Abziehen des Schutzklebebandes tellwelse ein Obertrag auf 
die Lackierung stattfindet. Die dadurch erforderliche anschlies- 
sende Reinigung der mlt Klebstof f verunreinigten Lackoberf lache 
ist wiedexum nur mit einem organlschen Losxingsmittel mogllch, 
das selbst die Lackierung stark angreift. 

Auch daiuir wenn die bekannten SchutzklebebSnder , der en Kleb- 
stof fschicht aus einer organlschen Losungsmittelphase oder aus 
der Schmelze aufgebracht worden ist, auf unlackierte Xunststoff- 
profile aus beispielsweise Hart-Polyvinylchlorid aufgebracht wer- 
den, tritt ein partieller Klebstof fiibertrag nach ISngerer Lagerung 
der geschiitzten Profile auf. Auch in diesem Falle kann durch die 
slch daran anschlieBende Reinigung mit den erf order lichen orga- 
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nlschen L5sungsmitteln in starke SchSdlgun? d r ProflloberflS- 
Che &uftreten# da xnlt den organlschen Relnlgungsmltteln vl le 
Stabillsatoreiii vornehnllch UV-Absorbexi aus der Proflloberf 18* 
Che ausgewaschen verden. Dlese unerwtinschte Auswaschung von 
UV-Absorbern fUhrt unter anderem auch zu unerwUnschten Farbv r*- 
anderungen bel der Bewltterung. 

Ein weiterer Nachteil der bisher bekannten XlebebSnder, die ala 
Schutzfolie z\im Schutz empf Indllcher Oberfl&chen elngesetzt w r- 
den I ist der, dafi vor der elgentlichen Xlebstof fbeschlchtung eln 
Primer In elnem separaten Arbeitsgang aufgebracht werden muS, 
der eine Innlgere Verblndung zwlschen Klebstof f Uberzug und TrSger 
der Klebefolle herstellen soil. 

Aufgabe der Erflndung war es daher, elne Klebstof fmlschung zu 
entwlckeln, welche die vorstehend geschilderten Machteile nicht 
aufwelst, slch Insbesondere eignet zur Berstellung elner selbs't- 
klebenden Folie, mlt deren Hilfe es mSgllch ist^ empflndliche 

« 

OberflSchen/ spezlell lacklerte Kunst8to££pro£ile# belm Trans- 
port, bei der Lagerung und Konfektlonierung wlrksam zu schtttzen. 

Es vAirde nun gefunden, dafi dlese Aufgabe erf indungsgem&S gelSst 
werden kann durch eine selbstklebende, redlspergierbare Kleb-* 
stoffxRischung der nachstehend angegebenen Zusainxnensetzung und 
deren Verwendung zur Herstellung einer selbstklebenden Folie, 
die empflndliche Oberf lichen, insbesondere lacklerte Me tall-- 
und Runststoffoberf lichen, spezlell Kunststoff prof lie, wlrksam 
schUtzt. 

Gegenstand .jder Erflndung 1st eine selbstklebende, redlspergier- 
bare Klebstof fmischung, die dadxzrch gekennzeichnet 1st, daS 
sie enthSlt: 

a) 40 bis 70 Gew,-*%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb- 
stof fmischung, einer waBrigen Dispersion mlt elnem Feststoff— 
gehalt von 40 bis 70 Gew.-% von 
aa) einem Terpolymeren aus 
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30 bis 70 Gew*-% eines Oder mehrerer Esther von (Meth)- 
AcrylscLure und einem AJkohol mit 4 bis 12 Kohlenstoff- 
a tome n, 

20 bis 55 Gew.-% Viny lather Oder Vinylester, vorzugswei- 
se Vinylacetat und 
10 bis 30 Gew.-% Ethylen und/oder 
ah) einem Terpolymeren -aus* 

50 bis 85 Gew.-% eines Oder mehrerer Ester von (Meth)- 
Acrylsaure und einem Alkohol mit 4 bis 12 Kohlenstoff- 
atomen # 

8 bis 12 Gew,-% (Meth) Acrylnitril und 
2 bis 6 Gew.-% (Meth) Aery IsSure und/oder 
ac) einem Copolymer en aus 

30 bis 70 Gew.-% eines Oder mehrerer Ester von (Meth)- 
Acrylsaure und einem Alkohol mit 4 bis 12 Kohlenstoff- 
atomen und 

30 bis 70 Gew*-% Vinylacetat? 

b) 5 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstoff- 
mischung# von 

ba) einer Mischung von Polyvinylpyrrolidon mit einem k-Wert 
von 50 bis 60 und einem mehrwertigen wasserl5slichen 
Alkohol im Gewichts verbal tnis 95 : 5 bis 70 : 30 und/oder 

bb) einem Copolymeren von VinylmethylSther und MaleinsSure- 
anhydrid mit einem Schmelzbereich von 200 bis 225^ C 
und/oder 

be) einem Polyvinylmethy lather mit einem k-Wert von 40 bis 60; 

c) 0,1 bis 2 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstoff- 
mischung, eines anionischen und/oder nicht-ionischen Tensids; 

* 

d) O^l bis 5 Gew.-%t bezogen auf .das Gesamtgewicht. -der Klebstoff- 
mischung, iibllche ZusStzey und 

e) 10 bis 40 Gew,-% Wasser, 
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Gemafi einer bevorzugten Ausgestaltung. der Erfindung enthMlt 
die Klebstoffmlschung 

a) 20 bis 30 6ew.-%, bezogen auf das Gesaxntgewlcht der Xleb-* 

stoffmlschung, elner w^firlgen Dispersion mlt elnein Feststoff- 
gehalt von 60 Gew.-% elnes Ethylen/Vlnylacetat/ (Meth) Acryl- 
saureester-Terpolyxneren . 

h) 20 bis 30 6ew*-%/ bezogen auf das Gesamtgewlcht der Xlebstoff- 

« 

mlschung, elner w^firlgen Dispersion mlt elnem Feststoffge* 
halt von 50 Gew«-% elnes carboxylgruppenhaltlgen Vlnylace-- 
tat/n-Butylacetat-Copolyxneren 

c) 20 bis 30 Gew.*-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Xlebstoff-- 
mlschungf elner 25 bis 50 %lgen wSfirlgen Ldsung elnes Poly- 
vlnylmethyiathers (k-Wert SO) 

d) 0,5 bis 1 Gew.-%f bezogen auf das Gesamtgewlcht der Kleb- 
stoffmlschung, elnes Alkylphenolpolyglykoiathers 

e) 0,1 bis 0#3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Kleb- 
stoffmlschung # elnes allphatlschen Kohlenwasserstof f s mlt 
hydrophober Sl-Verblndung 

f) Orl bis 0,3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Kleb- 
stoffmlschung, elnes allphatlschen Amlds und 

g) 20 bis 30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstoff- 
mlschung, Wasser. 

Gemafi elner besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
enthait die Klebstoffmlschung 

a) 24 Gew.--%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstoffmlschung, 
elner wSBrlgen Dispersion mlt elnem Peststoff gehalt von 60 
Gew.-% elnes Ethylen/Vlnylacetat/ (Meth^ AcrylsMurees ter-Ter- 
polymeren 

b) 23 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstoffml- 
schung, einer wSBrlgen Dispersion mlt einem Feststoff gehalt 
von 50 Gev.-% elnes carboxylgruppenhaltlgen Vinylacetat/n- 
Butylacetat-Copolymeren 

c) 25 Gew.-'%/ bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstoffml- 
schung, einer 25 bis 50 %igen wafirigen Losung elnes Polyvi- 
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nylmethyiathers (k-Wert 50) 

d) 0#7 Gew,-%# bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstof fmi- 
schung, eines AlkylphenolpolyglykolSthers 

e) 0,3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstoffml- 
schung, eines allphatlschen Kohlenwasserstoffs mlt hydropho- 
ber Sl-Verbindung 

£) 0,25 Gew,-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstoffmi- 

schung, eines al:iphatischen Aznids und 
g) 26,75 Gew«-%# bezogen auf das Gesamtgewicht der Klebstoff- 

mis Chung, Was sex. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine selbstklebende Folie 
zum Schutz empfindlicher Oberflachen, insbesondere lackierter 
Hetalloberf lichen Oder Kunststoff oberflachen, speziell von Kunst- 
stof fprof ilen, die dadurch gekennzeichnet ist, dafi sie aus 
einem iiblichen TrSger, vorzugsweise Hart-Polyvinylchlorid, Weich- 
Polyvinylchlorid^ Polyester, Polyethylen, Polypropylene Lamina- 
ten xintereincuider oder auch damit beschichtetem Papier, und min~ 
destens einer darauf aufgebrachten Schicht aus der selbstkle** 
benden, redispergierbaren Klebstof fmischung der vorstehend an*- 
gegebenen Zusammensetzung besteht. 

Die TrSgerunterseite weist vorzugsweise eine Trennschicht (Rele- 
ase'Schicht) auf, im den Abroll wider stand der Klebefolie im iib- 
lichen Rahmen zu halten, Sie besteht bevorzugt aus einem poly- 
meren Octadecylviny lather , aufgebracht in Form einer 5 bis 10- 
%igen Benzinldsung (Benzinfrctktion mit einem Kp. von 60 - 95^ C) 
des polymeren Octadecylvinylathers in einer Beschichtungsmenge 
von 1 bis 2 g/m^ Folie. 

Die erfindungsgem^e selbstklebende redispergierbare Klebstoff-- 
mischung vind die sie enthaltende selbstklebende Folie zuia Schutz 
empfindlicher OberflSchen weisen gegentiber den bisher bekannten 
SchutzklebebSndern folgende Vorteile auf: 

a) sie nehmen das in einem frisch aufgebrachten Lackiiberzug ent- 
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haltene organische Rest-L6sungsxnlttel auf, ohne elne KohS^slons- 
schw^chung ixn Klebstoffllm hervorzuruf en; 

b) sle welsen elne ausgewog.ene Baftung au£ der zu schtltzenden 
LackoberflMche/ vorzugsweise Acrylatlack-Oberf ISche , auf , wobel 
die Haftung so stark ist, dafi bei Lagerung der damlt Uberzoge- 
nen Profile unter hohem Stapeldruck die Haftung der Schutzfolle 
nlcht so zunlxomtf dafi dlese bel der anschllefienden Verarbeltung 
nlcht mehr Oder nur noch sehr schwer abgezogen werden kann. Die" 
Baftung ist andererseits aber auch so grofi, daB bel der Lagerung 
der Kiinststof fprof lie Im Freien die Schutzfolle durch Wltterungs-* 
elnflttsse (Feuchtlgkelt/ Wind, UV-Antell der Sonnenstrahlung) 
sich nlcht von selbst abldst. Selbst bei intensiver BewSsserung 
1st beixn Abl5sen der Schutzfolle f estzust^llen, dafi der Rleb- 
stoff nur an der Xantengrenzf ISche anquillt (etwa 1 bis 2 mm) 
una dadurch elne Schutzbarrlere gegen das weitere Elndrlngen von 
Feuchtlgkelt ausblldet; 

c) die Haftung der erf Indungsgem^fien Klebstof fxnlschung au£ dem 
TrMger 1st hoher als gegenfiber dem zu schtitzenden Lack# auch 
ohne zus&tzllche Verwendung elnes Primers r so dafi belm Abzlehexl 
der Schutzfolle normalerweise keln Klebstoff tibertrag erfolgt, 
so dafi die Nachbehandlung , Insbesondere Relnlgung, der frelge- 
leg ten empf Indlichen Oberfl^che nlcht mehr er f order llch 1st; 

d) selbst wenn unter bestimmten Umstanden eln Ubertrag stattfln* 
det, kann der an der zu schiitzenden Oberflache nach dem Abzug 
der Schutzfolle gegebenenf alls haf tende Klebstoff unter Verwen- 
dung von Wasser# d.h. ohne Verwendung elnes organischen Losungs- 
mittelSf wleder redlspergiert und durch Abwlschen mlt elnem 
weichen Tuch problemlos entfernt werden ♦ Vortellhaft 1st auchr 
dafi der erflndungsgem^fie Klebstoff, wenn er elnmal redlspergiert 
worden 1st, praktlsch kelnen Oder nur elnen sehr losen Verbund 
mit der abgedeckten OberflSche wleder eingeht? 

e) der Trager der erf indungsgemafien Klebstof folie kaim aus Hart- 
Polyvinylchlorid, Welch-Polyvlnylchlorld, elnem Polyester, Po* 
lyethylen, Polypropylen, elnem Lamlnat aus den genannten Mate- 
ri alien oder auch aus dcunit beschichtetem Papier bestehen. Vor- 
zugsweise handelt es sich dabei \im elne welB gedeckt eingefarb- 
te Hart-PVC-Folie. Durch die EinfSrbung wird eine Sonnenrefle- 
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xlon erzleltr wodurch eln starker es Erw&rmen und eine SchSdl- 

« 

gun? durch UV*Llcht bei der Schutzfo.lle und dem darunterllegen- 
den Profll weitgehend vermleden wlrd. Dadurch wlrd eine zusStz-* 
•llche Verbesserung des Gesamtverbundes erzlelt. 

Der TrSger wlrd unter Anwendung elnes tibllchen Auftragsverf ah- 
rens, belsplelsweise mlttels einer Rakel, mittels elner Luft- 
barste# durch GleBen und dgl., mlt der erflndungsgemSLfien selbst- 
klebenden, redisperglerbaren Klebstoffmischung beschlchtet. Die 
auf dlese Welse erhaltene Klebefolie dient als Schutzfolle £tir 
empflndliche, Insbesondere lackierte Oberfl&chen, vorzugswelse 
Kunststoffproflle als OberflSLchenschutz insbesondere belm Trans-* 
port, bei der Lagerung xxnd der Verarbeitung bzw. Konfektionie- 
rung* 

Bei der Komponente (a) der erf indungsgemMfien Klebstoffmischung 
handelt es sich uia eine wSfirige Dispersion mit einem Feststof f- 
gehalt von 40 bis 70 Gew«"-%, vorzugsweise von 50 Gew.**%, bezogen 
auf das Gevlcht der Dispersion* 

Bei dem C^-C^ 2""^^^^^^^^ Herstellung des erf indungsgemSfi 

vervendeten (Meth) AcrylsSureesters eingesetzt wlrd, handelt es 
sich um einen geradkettigen oder verzweigten, ges^ttigten Oder un 
gesMttigten, einwisrtigen, prim£ren, sekund&ren oder tertiMren 
aliphatischen Alkohol mit 4 bis 12, vorzugsweise 4 bis 6 Kohlen- 
stoffatomen. Besonders bevorzugte Vertreter dieses Alkohols 
sind n-Butanol und n-Hexanol. 

Bei dem in der Komponente (b) verwendeten Polyvinylpyrrolidon 
handelt es sich um ein solches mit einem k-Wert von 50 bis 60, 
entsprechend einem mittleren Molekulargewicht von 150 OOO bis 
170 000, insbesondere von 160 000, 

Bei dem erf indungsgemafi zur Plastif izierung des Polyvinylpyrro- 
lidons verwendeten mehrwertigen wasserloslichen Alkohol handelt 
es sich vorzugsweise um einen solchen mit 2 bis 4, insbesondere 
mit 2 freien Hydroxy Igruppen , insbesondere um Ethylenglykol, 
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Diethylenglykol oder Propylenglykol. 

Das in der Komponente (b) erf indungsgemSB verwendete Polyvi- 
nylpyrrolidon kann teilweise oder* vollstSndig durch ein Copoly- 
meres aus einem Vlnylme thy lather und MalelnsSureanhydrld mlt 
einem Schxnelzbereich von 200 bis 250*^ C, oder einen Polyvinyl- 
methyiather mit einem k-Wert von SO bis 60, entsprechend einem 
Molekulargewicht von 150 OOO bis 170 OOO, insbesondere von 
160 OOOf ersetzt werden* In diesen Fallen vermindert bzw. er- 
Obrigt sich der Einsatz des plastif izierenden Alkohols. 

Die Bestandteile der Komponente (b) der erf indungsgemSflen Kleb- 
stoffmischung, namlich Polyvinylpyrrolidon, Vinylmethylather/Ma- 
leinsaureanhydrid-Copolymer und Polyvinylmethylather , sind was- 
serl5slich und dienen hauptsachlich zur Einstellung der Oberf la- 
chenklebrigkeit des erfindungsgemSBen Klebstoffgemisches. Aus- 
serdem sind sie erforderllch zur Erzielung der gewiinschten Redis 



Als anionische Oder nicht-ionische Tenside konnen vorzugsweise 
Pettalkohoapolyglykoiather, Alkylphenolpolyglykolather und Ethy- 
lendiaminalkoxylat, insbesondere Alkylphenolpolyglykolather, 
verwendet werden. Sie unterstiitzen die Redispergierbarkeit der 
erfindungsgemaBen Klebstof fmischung* Je hoher die Menge der 
Tenside in der erfindungsgemaBen Klebstof fmischung ist, um so 
besser und um so schneller funktioniert dieser ProzeB. 

Bei den erf indungsgemaB vesrwendbaren iiblichen Zusatzen hsmdelt 
es sich in der Kegel um Fungizide, Verdickuiigsmittel , EntschSu- 
mer, Emulgatoren und Alterungsschutzmittel, wie sie auf diesem 
Gebiet allgemein tiblich sind, insbesondere um ein aliphatisches 
Amid (Acticid FC® ) als Pungizid, ein Vinylpyrrolidon-Copoly- 
merisat (Collacral VL ® ) als Verdicker, aliphatische Kohlen- 
wassersotffe mit einer hydrophoben Siliciumverbindung (Nopco 
8034 ®) als Entschaumerr ein Amin-Polyglykol-Kondensat (Nopco- 
wet TB 345 ® ) als Emulgator und ein Phenolderivat (Ehatex 
KA 2299^ ) als Alterungsschutz . 
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Sie verbessern die Herstellvmg, Lagerfahlgkeit, Handhabbarkeit 
und Verarbeitbarkeit der erf indungsgemSaen Klebstof fmischung. 

Die Erfindung wird durch die folgenden Beispiele naher erlSu- 
tert, ohne jedoch darauf beschrSzikt zu sein« 



Beispiel 1 

350 Gew.-Teile Wasser (von etwa 95^ C) warden so stark geriihrt, 
dafl elne trichterfonnige Wasseroberflache entsteht* Durch Be- 
heizung (eia Dampfbad od* dgl*} wird die Tempera tur aufrecht- 
erhalten. 75 Gew. -Telle eines handelsublichen Vinylmethyiather/ 
Maleinsaureanhydrid-Copolyixierisats (Schmelzbereich 200 bis 
225^ C, Molekulargewicht pro Anhydrideinhelt 156), belspiels- 
weise Gantrez AN-139® , werden langsam in den Wassertrichter 
gegeben und darin gelost. Danach wird unter weiterem Ruhren 
auf Raximtemperatur abkiihlen gelassen, wobei die eventuell ent- 
standenen Wasserverluste ausgegllchen werden. 



Zu dieser Losung werden 500 Gew* -Telle einer handelsublichen 
wSBrigen Dispersion (Vinnapas EA F 60 ) eines Ethylen/Vinyl- 

acetat/Acrylsaureester-Terpolymeren mit einem Feststof fgehalt 
von 60 Gew,-% unter Riihren zugegeben. 

Die sich daran anschlieflende Zuioischung von lO Gew.-Teilen 
eines Fettalkoholpolyglykoiathers (handelstibliches Tensidr wie 
z*B. Meurlipal 124®) sollte unter langsamem Riihren erfolgen^ 
urn elne unnotlge Schaximblldung zu vermelden. 

Durch Zugabe von iibllchen Zusatzen, belspielsweise 1 Gew.-Teil 
eines Bakterizids (aliphatische Amidverbindung ^ wie z.B. Acti- 
cid FC*^ , 1 Gew.-Teil eines Entschaiimers (Koinbinatlon aus 
einer hydrophoben Siliciumverblndung mit Kohlenwasserstof f en und 
emulgierenden/ nicht-ionogen wirkenden Xomponenten, wie z.B. 
Nopco 8034 - E® ) und 0,5 Gew.-Teilen eines Verdlckungsmlttels 
(Mischpolymerlsats auf Basis von Vinylpyrrolidon, wie z.B. 
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Collacral VL 



wird die gewiinschte Verarbeltbarkelt In*- 



• Belsplel 2 



Zu der In Belsplel 1 hergestellten wSlBrlgen Ldsung des Vinyl- 
inethylSlther/Malelnsaureanhydrld-Copolymeren werdeft 400 Gew.- 
Telle elner handelsUbllchen w^firlgen carboxylgruppenhaltigen 
Dispersion (Lonzacryl XH 500^) aus 65 Gew.-Tellen Ethylhexyl- 
acrylat, 5 Gew.-Tellen AcrylsSure und 10 Gew.-Teilen Acryl- 
nltrll mlt elnem Feststoffgehalt von 60 % elngertihrt. Nach der 
Homogenlslerung werden 180 Gew* -Telle elner handelsiibllchen , 
w^firlgen, carboxylgruppenhaltigen Dispersion aus Vlnylacetat/ 
n-Butylacetat (GewlchtsverhSltnls 50 : 50) (Acronal 500 D ® ) 
xrnter Rahren zugegeben. Durch dlese Zugabe wlrd die Fllmfestlg- 
kelt erhaht und die OberflSchenklebrlgkelt des Klebstoffllmes 
vlrd elngestellt. Dann wlrd wle Ixn Belsplel 1 verfahren. 

m 

Belsplel 3 

In 400 Teilen Wasser (von hSchstens 25° C) # die sich In elnem 
Kneter beflnden, werden 50 Telle PolyvlnylxnethylSther lalt elnem 
k-Wert von 50 (Handelsprodukt Gantrez M ® ) homogen elngemlscht. 
D2Q3el dar£ die Temperatiir + 25° C nicht iiberstelgen. Dlese 
L5sung wlrd in 400 Gew. -Telle elner waflrlgen Polymerdlsper- 
slonsxnlschung des Belsplels 1 unter Riihren elngefiihrt. 

Die anschlleBende Zugabe von 18 Gew.-Tellen elnes Tenslds 
(Alkylphenolpolyglykolather^ wle z.B, Marlophen 89^) sollte 
wleder unter langsamem Riihren er£olgen# um elne unerwiinschte 
Schauinbildung so gerlng wle m5gllch zu halten. 

Die gewiinschte Verarbeltbarkelt der Klebstof fmischung kann wle 
in Beispiel 1 angegeben unter Verwendung elnes Verdi ckungsmit- 
tels eingestellt werden. 



0155557 




Belsplel 4 

Zu 200 Gew.-Teilen der In Belsplel 2 beschrlebenen Vlnylmethyl* 
Sther/MalelnsSureanhydrld'-CopolyinerlSsung werden unter RUhren 
150 Gew« -Telle der In Belsplel 3 beschrlebenen Polyvlnylmethyl-* 
StherlSsung zugegeben. Mach der Homogenlslerung wlrd In 
350 6ew«-Tellen Polymerdlsperslon des BelsplelS'1 dieses Ge* 
mlsch der belden Vorl5sungen elngefiihrt. 

Anschllefiend werden Tenslde und Ubllche Verarbeltungshllfsmlt-- 
tel wle In Belsplel 3 zugegeben. 

Belsplel 5 

Elne welfi deckend elngefS.rbte Hart-PVC-Folle elner StcLrke von 
50 und elner Brelte von 850 nun wlrd mlt der Dispersion nach 
Belsplel 3 1 die mlt. Hllfe elnes Zusatzes von 0,5 Tellen 
Collacral VL ® auf elne VlskosltSt von 1800 mpa elngestellt wor- 
den 1st (gemessen mlt elner Brookf leld-Splndel 3, UpH 50) mlt 
Hllfe elnes Rakelmessers beschlchtet. Die aufgebrachte NaSbe*- 
schlchtungsznenge betr£gt 70 g/in bel elner Bandgeschwlndlgkelt 
von 15 lu/min. 

Anschllefiend wlrd die Dispersion In elnem Umlufttrockenkanal 
elner li^nge von 20 m bel 70^ C getrocknet. Danach wlrd die Rtick- 
selte mlt elner Release-Schicht auf Basis Polyoctadecylvlnyl- 
ather mlt Hllfe elnes Kalzenauftrags versehen. Nach dem Aufwlk* 
keln wlrd die Rolle auf die gewiinschte Brelte zugeschnltten und 
iimgerollt. 



Belsplel 6 

Ein Fensterprofil aus Hart-PVC wlrd mlt elnem losungsmlttelhal- 
tigen Lack auf Acrylatbasls durch Indirekten Tiefdruck auf sei- 
ner AuBenselte beschlchtet. Der braun plgmentierte Lack hat 
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nach seiner Trocknung bei 75^ C noch einen Rest-Losungsmitttl- 
gehalt von 6,5 %• AnschlleBend wlrd die Klebefolie nach Bei- 
spiel 5 mit.Hilfe eines Rollenauf tiragsystems au£ die noch war*- 
me Lackschicht satt aufgetragen. 

Das auf diese Weise geschUtzte Profll vird verschiedenen PrQ*- 
fungen unterworfen. Bei der kunst.lichen Bewitteruhg im Suntesl^ 
war auch nach 500 h weder ein sichlibarer Abbau des Klebstoffes 
noch eine Obertragung auf die Lackschicht feststellbar • Dage** 
gen wurden bei konventionellen Schut:z£olien schon nach etwa 
250 h ein Abbau und eine Ubert^ragung des Klebstoffes festge- 
stellt. 

Bei einer Temperaturbelasttmg von 30 min bei 65^ C und weite- 
ren 30 min bei 75^ C trat keine KlebstoffiSbertragung ein, wah* 
rend mit bekannten Schutzfolien bei einer solchen Temperatur- 
belastung ein etwa 50 %iger Ubertrag des Klebstoffes auftrat. 
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Pa-bentans prUche : 



1. Selbstklebende^ redispergierbare Klebstoffmlschungr dadurch 
gekennzelchnet / dai3 sie enth&lt: 

a) 40 bis 70 Gew.-%, bezogen auf das Gesaratgewicht der Kleb- 
s toff mis Chung, einer wSflrigen Dispersion mit einem Fest- 
stoffgehalt von 40 bis 70 Gew.--% von 

aa) einem Terpolymeren aus 

30 bis 70 Gew*-% eines oder mehrerer Ester von (Meth)- 
AerylaSure und einem Alkohol mit 4 bis 12 Kohlenstoff- 
atomen # 

20 bis 55 Gew.-% Vinylather oder Vinylester, vprzugs- 

weise Viny lace tat und 

10 bis 30 Gew.-% Ethylen und/oder 

ab} einem Terpolymeren aus 

50 bis 85 Gew.-% eines Oder mehrerer Ester von (Meth)- 
Acrylsaure und einem Alkohol mit 4 bis 12 Kohlenstoff- 
atomen , 

8 bis 12 Gew.-% (Meth) Acrylnitril und 
2 bis 6 Gew.-% (Meth) Aery Is Mure und/oder 
ac) einem Copolymer en aus 

30 bis 70 Gew.-% eines oder mehrerer Ester von (Meth)- 
-AcrylsSure und einem Alkohol "init 4 bis 12 KohlenstofE- 
atomen und 

30 bis 70 Gew*-% Vinylacetat; 

b) 5 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb- 
stof fmischung, von 

ba) einer Mischung von Poly viny Ipyrrolidon mit einem k-Wert 
von 50 bis 60 und einem mehrwertigen wasserloslichen 
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Alkohol iin GewichtsverhSltnis 95 : 5 bis 70 : 30 
und/oder 

bb) einem Copolymeren von Vinylmethy lather und Maleinsaure- 
emhydrld xnlt elnem Schmelzberelch von 200 bis 225^ C 
und/oder 

be) einem Polyviny line thy lather mit einem k-Wert von 40 
bis 60; 

c) 0,1 bis 2 Gew.-%# bezogen au£ das Gesaintgewicht der Kleb*- 
s to ffmis Chung, eines anionischen und/oder nicht-ionischen 
Tensids ; 

d} 0,1 bis 5 Gew.-*%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb- 

s to ffmis Chung, ilbliche Zusatze; und 
e) 10 bis 40 Gew.-% Wasser. 

Klebstoffmischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da5 sie enthalt: 

a) 20 bis 30 Gew*%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb-- 
stof fmischung, einer waBrigen Dispersion mit einem Fest- 
stoffgehalt von 60 Gew,-% eines Ethylen/Vinylacetat/ (Meth) 
Acrylsaureester-Terpolymeren 

b) 20 bis 30 Gew.%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb- 
stoffmischung, einer wSfirigen Dispersion mit einem Fest- 
stoffgehalt von SO Gew.*% eines carboxylgruppenbaltigen 
Viny lace tat/ n -Bu ty 1 ace t a t-Copolymer en 

c} 20 bis 30 Gew«%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb- 
stoffmischung, einer 25 bis 50 %igen wSBrigen L5sung eines 
Polyviny Ime thy lathers (k-Wert 50) 

d) 0,5 bis 1 Gew*-*%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kleb-. 
stof fmischung, eines Alkylphenolpolyglykoiathers, 

e) 0,1 bis 0,3 Gew«-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 

Klebstoffmischung, eines aliphatischen Kohlenwasserstof f s 
mit hydrophober Si-Verbindung 

f) 0,1 bis 0,3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Klebstoffmischung, eines aliphatischen Amids und 



0155557 

- 3 - 



g) 20 bis 30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Kleb- 
Btof £inlschun9f Wasser. 

Klebstof fxnlschung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnetr daB sie enth^lt: 

a) 24 Gew.-%r bezogen auf das Gesamtgewlcht der *Kl'ebs toff mi- 
8chung# einer w&firlgen Dispersion mlt elnem Feststoffge- 
halt von 60 6ew,-% eines Ethylen/Vinylacetat/ (Meth)Acryl- 
8 &ur e e s t er -TerpoXyzne r en 

b) 23 Gew»-%y bezogen auf das Gesamtgewlcht der Xlebstoff- 
mlschung^ elner w&firigen Dispersion mlt elnem Feststoff- 
gehalt von 50 Gew.-% eines carboxylgruppenhaltigen Vinyl- 
acetat/n-Butylacetat*Copolymeren 

c) 25 Gew«-%r bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstof f- 
mischungf einer 25 bis 50 %igen wKfirigen L5sung eines Poly 

. ylnylmethyiathers (k-Wert 50) 

d} 0,7 6ew«-*%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstof f mi* 
schung, eines Alkylphenolpolyglykol&thers 

e) 0,3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstof fml« 
schung, eines aliphatischen Kohlenwasserstoff s mlt hydroph 
bar Sl-Verbindung 

f) 0,25 Gew.*%, bezogen auf das Gesamtgewlcht. der Klebstof f*- 
mlschung, eines aliphatischen Amids und 

g) 26,75 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewlcht der Klebstof f- 
mlschung, Wasser « 

Klebstof f mlschung nach elnem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, dafi es slch bel dem Alkohol mlt 4 bis 12 Koh- 
lenstof f atomen vm n-Butanol Oder n-Hexanol handelt. 

Klebstof fmls Chung nach elnem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet/ dafi es slch bel dem mehrwertigen wasser los- 
lichen Alkohol handelt um Ethylenglykol, Diethylenglykol 
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Oder Propylenglykol 



6. Klebstof fmlschung nach elnem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch 
geXennzelchne-t/ dafi sle als Tensid elnen Fei:talkobolpolygly 
kolather, elnen AlkylphenolpolyglykolStber und/oder ein 
EtJiylendlamlnalkoxy la t ^ vorzugswelse elnen Alkylphenolpoly- 
glykoiatherr enthSlt. 



?• Klebstoffmlschung nacb elnem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzelchnet, dafi sie als ublichen Zusatz eln Funglzld, eln 
Verdlckungsmlttel, elnen Entschauner , elnen Emulgator und/ 
Oder ein Altervmgsschutznilttel enthall:* 



8. SelbstXlebende Folle zum Schutz empflndllcher OberflSchen, 
Insbesondere lackierter HetalloberflSchen oder lacklerter 
Kunstsboffoberf lichen, dadurch gekennzelchnet, dafi sle aus 
elnem iiblichen Trager und einer darauf aufgebrachten Schlcht: 
aus der selbstklebenden, redisperglerbaren Klebs-tof fmlschung 
nach elnem der Anspriiche 1 bis 7 best:eht« 



9* Selbs-tklebende Folle nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, 
dafi der TrSger aus Hart-Polyvinylchlorld, Welch-Polyvlnyl- 
chlorld. Polyester/ Polyethylen/ Polypropylen oder damlt 
beschlchtetem Papier besteht« 

10. Selbstklebende Folle # dadurch gekennzelchnet:, dafi sle auf 

der TrSgerunterselte elne Trennschlchi: (Release-*Schlcht:) , vo2 
zugswelse aus einem polymeren OctadecylvlnylSther, aufgebrac} 
in Form einer Benzinl5sung des polymeren OctadecylvlnylSther: 
in einer Beschichtungsmenge von 1 bis 2 g/m Folle # aufwelst 
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